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Mitutoyo

DAS BESTE AUS IHREM
KMG HERAUSHOLEN MIT
MCOSMOS VERSION 5
VON MITUTOYO

Das bewahrte Software-Paket MCOSMOS ist das flihrende
Datenverarbeitungsprogramm fr die Spitzen-KMGs von Mitutoyo.
Dank der breiten Palette an optionalen Softwareanwendungen steht
Benutzern auch ein umfangreiches Sortiment an Messkopfsystemen fir
jede Art von Werkstiick zur Vertligung.

Mit MCOSMOS losen Sie samtliche Mess- und Priifaufgaben innerhalb kiirzester Zeit absolut sicher und unkompliziert. Dabei lassen sich auch groBe
Datenmengen problemlos erfassen, die allen vernetzten Bereichen der Produktionskette dienen kdnnen. Dadurch wird der Messprozess rationalisiert,
der Informationsfluss optimiert und der Ausschuss minimiert. Im Ergebnis steigt die Effizienz des gesamten Produktionsprozesses, wahrend die Kosten
spirbar gesenkt werden.

Mit spezialisierten Erweiterungsmodulen richten Sie MCOSMOS dariiber hinaus auf Wunsch zielgenau auf individuelle Messanforderungen in lhrem
Unternehmen aus. So sind Sie mit Software von Mitutoyo auf alle denkbaren Herausforderungen aktueller und kiinftiger 3-D-Koordinatenmessung

optimal und flexibel vorbereitet.

MICAT ist die hochintelligente Softwareplattform von Mitutoyo und reprasentiert international die Referenzklasse fir anspruchsvolle

3-D-Koordinatenmessung. Mit MCOSMOS werden Ihre Koordinatenmessgerate zu absoluten Leistungstragern und zu effizienten Informationszentren
fur Konstruktion, Fertigung und Qualitatskontrolle. So messen Sie duBerst rationell sowie komfortabel und gewinnen zuverléssig alle erforderlichen Daten
fir den gesamten Produktionsprozess.




Mitutoyo

MICAT

the standard in world
metrology software
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Mitutoyo

Wichtigste Leistungsmerkmale

MCUSMUSS

NEUE GRAFISCHE
BENUTZEROBERFLACHE

Die neue grafische Benutzeroberflache
im modernen Design stellt durch

ihre vereinfachte und ansprechende
Kachel-Ansicht eine Verbesserung der
Vorgangerversion dar.

VERBESSERTE SUCHFUNKTION
Die Arbeit mit der Software ist im Vergleich
zu Version 4 noch einfacher geworden,

dies liegt auch an der Suchfunktion, die es
Anwendern erleichtert, bestimmte Abschnitte
ihres Messprozesses zu finden.

TOPOGRAFISCHE
3-D-DARSTELLUNG

Die neue MCOSMOS-Version bietet die
Méglichkeit einer dreidimensionalen
Darstellung der Geometrie und Mikrostruktur
von technischen Oberflachen, dazu gehort
die Visualisierung von Toleranzbereichen,
wodurch Anwender einen genaueren
Uberblick tber ihre Werkstiicke erhalten.
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ZWEIPUNKTMARB VON EBENEN
Dank der Unterstiitzung des ZweipunktmaBes
von Ebenen nach 1SO 14405-1 lasst sich

in MCOSMOS das Zweipunktmal zweier
ausgewadhlter Ebenen bewerten, die beide mit
der Methode der kleinsten Quadrate (GauB)
berechnet wurden.

| B

Pkl

OPTIMIERTE UND SCHNELLERE
VERARBEITUNG GROBER

CAD-DATEIEN
Bei der Unterstlitzung groBer CAD-Dateien hat =
Mitutoyo im Vergleich zu den Viorgangerversionen | B33 3>3> >

: Cancel |
der Software groBe Fortschritte gemacht, i

wodurch die Verarbeitungszeit verk(rzt und der
Betrieb von MCOSMOS insgesamt verbessert
werden konnten.
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PartManager

Verwaltungszentrum und Kommandozentrale

Der PartManager ist das vielseitige Verwaltungszentrum
innerhalb der MCOSMOS-Software — die Kommando-
zentrale fir alle Messaufgaben. Aus dem PartManager
heraus starten Sie neben den Haupt-Programmbausteinen
wie GEOPAK, GEARPAK, CAT1000P/S etc. auch alle
Konfigurationsprogramme.

Und vor allem wird hier die ausfthrliche Dokumentation
und Archivierung des gewonnenen Datenmaterials
organisiert — vollig unkompliziert, absolut komfortabel
und héchst bedienerfreundlich.

Leistungsmerkmale:

* papierlose Verwaltung aller Notizen, Protokolle, Daten und Bilder zu jedem Messvorgang
¢ (ibersichtliche Auflistung und klare Zuordnung zu jedem Werksttick; sichtbares Indiz daftr ist die auf den ersten Blick erkennbare

Teileliste mit der Spalte tber die verfiigharen Daten

* beinhaltet eine Benutzerverwaltung, die ein Arbeiten mit detailliert abgestuften Benutzerrechten ermdglicht, sowie ein erweitertes
Revisionsmanagement fiir Messprogramme inklusive der Anderungshistorie




SystemManager

MachineBuilder & Konfigurator

SystemManager
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Der SystemManager ist dank seiner zahlreichen Funktionen duBerst niitzlich, so wird die gesamte Peripherie vom Messgert tber alle Komponenten hinweg tbersichtlich in einem Dialog vorbereitet;
dazu gehoren alle Voraussetzungen fiir die Simulation von CNC-Abléufen in CAT 1000 bis hin zur Tasterkonfiguration.

Das neue Tool Custom StylusBuilder erleichtert die Konfiguration der verwendeten Taster fiir individuelle
Messaufgaben, z. B. kénnen Anwender benutzerdefinierte Taster erstellen, andern oder 6schen.
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CAD antity list Stylus list

CAD entity ~ corn. | Diam... | Len... | Name | ~
= Cylinder (d=5.00, |=16.00)
=i Cone (d=5.00, |=6,00)
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Cone {d=4.00, 1=2.50)
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GEOPAK -

das Geometriemodul

Dieses universelle Softwaremodul erméglicht
leistungsstarkes mehrdimensionales Messen.

Seine Vielzahl von Funktionen macht GEOPAK zu einem
leistungsfahigen Programm, mit dem Sie |hr Werkstiick
vom Entwurf bis zur Fertigstellung kontrollieren kénnen.

Lassen Sie sich Schritt fir Schritt zeigen, was beim
Ausrichten eines Werkstlicks zu tun ist.

Leistungsmerkmale:

» benutzerfreundliche Menis und Grafiken

¢ Online-/Offline-Programmerstellung

¢ High-Speed-Scannen von Regelgeometrieelementen

o flexible Programmierung durch die Verwendung von
benutzerdefinierbaren Dialogen und Variablen

o Unterst(itzung von 4- und 5-Achsen-Technologie mit zusatzlichen
Drehtischen und REVO-2-Messkopfsystemen

* topografische 3-D-Darstellung mit Visualisierung von Toleranzbereichen

* automatische Elementerkennung

» flexible kundenspezifische Protokollierung

* optionales Erweiterungsmodul Pure DMISPAK zur Unterstiitzung
des DMIS-Formats (Import, Konvertierung, Export)

o Unterst(itzung des I++ DME Interface (Dimensional Measurement
Equipment Interface)

o PTB-zertifizierte Algorithmen zur Geometrieberechnung

o Funktionen zur Erfullung der Regeln der FDA-Richtlinie 21CFR Part 11:
¢ Benutzer- und Zugriffskontrolle
¢ Revisionsmanagement
o fdlschungssichere Protokolle (PDF-Format)
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4-Achsen-Technologie fiir Hochgeschwindigkeitsscannen

REVO-2 PH20
schnelles simultanes 5-Achsen-Scanning schnelle bertihrende Messungen, in jeder Winkelstellung

QVP - BERUHRUNGSLOSER MESSKOPF ~ SM-1110~ BERUHRUNGSLOSER MESSKOPF
(BILDVERARBEITUNG) (LASER-TECHNOLOGIE)

SP25M-MESSKOPF

TP-200 - TAKTIL SCHALTENDER MESSKOPF (SCANNING-TECHNOLOGIE)

SURFTEST-MESSKOPFSYSTEM

ung der Multisensorik




CAT1000P -

das Programmiermodul

CAT1000P macht Schluss mit dem mihsamen manuellen
Eingeben von Daten. Das erleichtert wesentlich die
Programmierung von Messaufgaben in GEOPAK. Mit nur
wenigen Mausklicks kdnnen alle Daten flr die Messung
von Werkstiicken und fiir Toleranzpriifungen aus CAD-
Modellen tibernommen werden.
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Leistungsmerkmale:

* einfache Messprogrammerstellung aus dem CAD-Modell

* automatische Tasterwechsel

* automatische Verfahrweggenerierung und Kollisionsvermeidung

¢ (ibersichtliche Darstellung der Messpunkte in 3-D-Grafiken

* automatische Healing-Funktion beim Import von CAD-Modellen

¢ Simulation von einzelnen Programmschritten und Teileprogrammen
» Offline-Programmerstellung fiir eine optimale Maschinennutzung

o Standardschnittstellen: ACIS (SAT) / STEP; optionale Schnittstellen: CATIA V4 / CATIA V5 / Parasolid / Pro/E / Unigraphics / SolidWorks /
Inventor / IGES / VDAFS

o Alle Schnittstellen ftir CAT1000P sind auch fir CAT1000S verwendbar.
o unterstiitzte Lochformelemente: raumliche Kreise, Rechtecke, Quadrate, Dreiecke, Trapeze, Hexagone, Langldcher und Tropfenformen




Grafische Darstellung einer Punktwolke

e Coce Cylincer Plare:

T
o0) (U (N

= » \
J | -
Colision Probe Cleaance  Point - Line

i et r v

L

R N

Sface Messr=rve

410

Hols - Inines

© e’ ciche

1 CAT1000 Geo Tl e CAD e foind)2

[l
- Deviating Dev.X DewY DewZ CAD X sy CADZ  Mers X Mews Y Mess 7 Probe dism. ur LT  Sheet thick. Label Mem,
[E 1] nase BEOR V5008 i 3R kAN i -am am 2.500 As60 (X 1
fan e boon  TeSe 15582 1M 10618 S5 3330 Zaba a.508 AL580 (1] 1
& Q.47 L DE0R 10588 P1E1S  3RASA 104DE MISTS 32O pd ) 500 0500 (1] 1
i D4t L b0l (956 -33E 0 1864TE M3 007 bd ] a.500 580 (1] 1
nres (1) 000D THS.BO8  P4.029 40541 1D5TRS 2O M54 o a.500 LS00 &600 1
DAz (110 DB0R 195EM  JOSE? SR 105824 NS 54 2800 B.500 L5000 2009 1
oo .00 O0E  1eSME 10514 39 105893 -TASIA L0 2 0500 A5 (10 1
I'I.Elll . oo0E  pes.oe JSEF-E -I:HI IIE:EIH -squ -.:N.IH 2 0.509 A5 5009 1
Darstellung CAD-Modell mit Messpunkttabelle fiir die Messergebnisse der Flachenmessung
GD&T Wizard
Der Assistent fiir das CAD-Modell-gestUtzte Verarbeiten der Form- und Lagetoleranzen dient der Definition von Toleranzen und einer
Vereinfachung der Auswertung. Die Darstellung entspricht dem Standard ASME Y 14.41.
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CAT1000S -

das 3-D-Freiformflachen-Auswertemodul

CAT1000S dient dem prazisen Vergleich raumlich gekrimmter Flachen mit ihren Sollvorgaben aus den
CAD-Daten. Die Messergebnisse werden als leicht interpretierbare Grafiken dargestellt, wobei Abweichungen
durch Farbmarkierungen schnell und leicht erkennbar sind.
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Die Qualitdt der Oberfléchen kann farbig schattiert auf der CAD-Modell-Oberfléche dargestellt werden.

Leistungsmerkmale:

* einfache und komfortable Bedienung

o schneller Soll-Ist-Vergleich zwischen Sollvorgabe und Messung
o dreh- und skalierbare 3-D-Darstellung

* Darstellung der Abweichungen mittels Farbabstufungen

o flexible und kundenspezifische Protokollierung




SCANPAK -

das 2-D-Kontur-Auswe

Mit SCANPAK koénnen Sie die Sollkontur quantitativ erfassen. Durch ihre direkte Riickfiihrung in den
Fertigungsprozess ldsst sich das Werkstlick umgehend optimieren.
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Scale = Auto scale; Scale for error display = 427.4:1

Act.# 2:Contour
Nom.# 1:Contour
In nom.pnts / Nom.rectang

Part name
New Part 2
Unit

MM

[-0.005]-0.004/0.004]
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Pitch comp. mode
In nom.pnts
Dir. comp. mode

Nom.rectang

Act. name (Act. no.) Plane

Contour (2) XY(Z)

Nom. name (Nom. no.} No. of act/nam pairs
Contour (1) 1

Upper tol. Max. upper deviation Max. violation of upper tal.
Variable 0.000 0.000

Lower tol. Max. lower deviation Max. violation of lower tol.
Variable -0.005 -0.001

Offset Mean deviation

0.000 0.002

Leistungsmerkmale:
* ausgereiftes Auswerten und Bearbeiten von Konturen

* direkte Integration der Konturen in geometrische Messprogramme

* Scannen von Formen und Riickftihrung der Daten in das CAD-System/an Maschinensteuerungen

* grafische Darstellung des Toleranzvergleichs
* Funktionen der flexiblen Protokollierung
¢ Unterst(itzung verschiedener Messkopfsysteme

o Funktion Patchscan zum Digitalisieren von unbekannten 3-D-Kérpern an Freiformfléchen

* Unterstlitzung optionaler Drehtische als vierte Achse




MeasurLink®-

das statistische Auswertemodul

In Kombination mit einer Netzwerkdatenbank stellt

lhnen MeasurLink ein sicheres und gut organisiertes
Datenverwaltungssystem zur Verfiigung, in dem
Messergebnisse direkt und in Echtzeit fur Uberwachungs-,
Auswertungs- oder Berichterstellungszwecke zur
Verfiigung stehen. Seine verschiedenen Module bieten
Ihnen eine breite Palette von L&sungen, die sich in

einem bestmdglich auf Ihre Bedurfnisse zugeschnittenen
Lizenzpaket kombinieren lassen.

Leistungsmerkmale:

o skalierbare Datenerfassung, -verwaltung und -auswertung

o nach Werkstticken, Priifpldnen, Riickverfolgbarkeit usw. sortierte Bibliotheken

* erweiterte Analyse von Prifdaten

* Méglichkeit, Daten mit elektronischer Signatur zu versehen

* automatische Darstellung der erfassten Daten in Ubersichtlicher Baumstruktur

¢ vollstdndig anpassbare Berichte

o Streudiagramm — damit lassen sich zwei oder mehr Merkmale vergleichen, um so mégliche Wechselbeziehungen zu identifizieren
¢ Filterfunktionen zum zielgenauen Abrufen von benétigten Teilmengen (bei Laufen mit groBer Menge an Daten)

¢, Anderungshistorie” zum einfachen Nachvollziehen von Revisionen




MAFIS -

das Tragflachen-Auswertemodul

MAFIS steht fir ,Mitutoyo Airfoil Inspection Software” und ermdglicht die Berechnung aller wichtigen
Tragflachenparameter, zum Beispiel von Turbinenschaufeln an Flugzeugtriebwerken oder auch Pumpenfligeln.

Es arbeitet in Verbindung mit dem MCOSMOS-Modul SCANPAK fiir das automatische Scannen von Werkstiickformen.
Der Prozess lauft so ab, dass zundchst mit SCANPAK die Kontur aufgenommen wird, wonach im separaten Mend

. Tragflachenanalyse” die fir die Auswertung gewlnschten Parameter ausgewahlt werden kénnen. Mithilfe eingangiger
Piktogramme lassen sich schnell alle erforderlichen Eingaben durchftihren. Die Ausgabe der Messwerte ist sowohl in
Ubersichtlichen Listen als auch in anschaulichen Grafiken méglich. Alle MAFIS-Parameter werden durch den MCOSMOS-
Protokoll-Designer untersttitzt, mit dem sich auf einfache Weise individuell gestaltete Protokolle erstellen lassen.
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VERZAHNUNGSMESSUNG -

die Messmodule fir Verzahnungen

GEARPAK ist als Modul von MCOSMOS auf die Messung und Auswertung von Evolventenverzahnungen spezialisiert.
Es dient der schnellen Erzeugung von Messprogrammen flir Verzahnungen und erstellt Auswertungen und Protokolle.

GEARPAK Cylindrical

Evolventische Zahnformen kénnen mit GEARPAK Cylindrical fiir
Stirnrader gemessen werden.

Durch Eingabe der Verzahnungsparameter wird das Messprogramm
automatisch erzeugt. Das Spektrum der auf Parameter und
Abweichungen bezogenen Auswertungen von GEARPAK fir
Stirnrader umfasst neben Profil und Flankenlinie auch die Teilung,
Zahndicke, Llckenweite, das Ein- oder ZweikugelmaB, die Zahnweite,
den Rundlauf und die Ein- und Zweiflanken-Walzprifung.

GEARPAK Bevel/Hypoid

GEARPAK Bevel fiir Kegelréder unterstiitzt derzeit die Messung und

Auswertung der folgenden Verzahnungen:

* geradverzahntes Kegelrad vom Hersteller Gleason Corporation
(Hohlrad/Ritzel)

o Spiralkegelrad vom Hersteller Gleason Corporation (Hohlrad/Ritzel)

GEARPAK Hypoid fiir Hypoidrader unterstiitzt derzeit die Messung und

Auswertung der folgenden Verzahnungen:

* Hypoidrad vom Hersteller Gleason Corporation (Hohlrad [Format:
Helixform]/Ritzel)

Durch Eingabe der Verzahnungsparameter wird das Messprogramm

automatisch erzeugt.

GEARPAK Worm

Mit GEARPAK Worm kdnnen zylindrische Schnecken mit den
folgenden Profilformen gemessen werden: ZI, ZA, ZN und ZK.
Durch Eingabe der Verzahnungsparameter wird das Messprogramm
automatisch erzeugt.

GEARPAK Express

Stirnrader mit evolventischen Zahnformen kénnen ebenfalls mit GEARPAK
Express gemessen werden. Die moderne grafische Benutzeroberflache,
die auf in der Software automatisch erstellten 3-D-Modellen der
Verzahnungen basiert, macht die Bedienung von GEARPAK Express noch
einfacher als beim bekannten Modul GEARPAK Cylindrical.

GEARPAK Express unterstltzt das Scannen nach Fiihrungskontur in
Kombination mit der 4. Achse, dem Drehtisch. Die Kombination mit
einem Drehtisch kann die Messzeit im Vergleich zur herkémmlichen
Methode um bis zu 50 %* reduzieren.

*abhangig von VerzahnungsgroBe und erforderlicher Toleranzklasse
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ROUNDPAK CMM -

das Modul flir die Rundheitspriifung

ROUNDPAK CMM ist das optionale Rundheitspriifungsmodul innerhalb von MCOSMOS, das speziell fir groBe
Werkstlcke geeignet ist, die sich normalerweise nicht mit einem herkdmmlichen Rundheitsprifgerat messen lassen.
Es wurde entwickelt, um in der Kombination mit GEOPAK Rundheit und Zylindrizitdt zu priifen, und ist ideal fir
Auswertungen und die grafische Darstellung in benutzerdefinierten Berichten.
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mit erweiterten Auswertefunktionen fir die Elemente Kreis, Zylinder, Ebene und Gerade*

*Auswertungen fir die folgenden Parameter:
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QUICK LAUNCHER -

das Ablaufsteuerungsprogramm

Die Softwareerweiterung QUICK LAUNCHER von Mitutoyo zeichnet sich durch eine einfache Bedienung und intelligente
Steuerung der Messreihenfolge der nachsten zu messenden Werkstiicke aus — optimal flr das unterbrechungsfreie
Steuern und Auslasten des Koordinatenmessgerats.

& Quick Launcher = O X

Leistungsmerkmale:

¢ einfache und sichere Teileprogrammauswahl

* Ablaufsteuerung der Messreihenfolge mehrerer Werkstiicke

¢ Unterst(itzung von Barcode-Lesegerdten

* Ansteuerung von Be- und Entladesystemen

¢ wahlbare Systeme fiir Benutzeridentifizierung*

* Anzeige der letzten Messungen in Listenform mit farblicher Codierung des Status
* Direktzugriff auf die vollstandigen Prifberichte der letzten Messungen

* |dentifikationssysteme: PIN-Code, Barcode-Karten, Magnetkarten, Chip-Code-Systeme o. A.




AUTOMATISIERUNGSPAKET

Mit dem standardmaBig in MCOSMOS Version 5
enthaltenen Remote Manager sind KMGs bereit fir

die Smart Factory. unser Demo-Video

3 anzuschauen.

Der Remote Manager in MCOSMOS (ibernimmt die
Kommunikation mit externen Gerdten wie z. B. Robotern.
Zur Einrichtung der gesamten E/A-Kommunikation, die ftr
eine reibungslose Integration Ilhres KMGs in automatisierte
Systeme erforderlich ist, werden verschiedene digitale E/A-
und Feldbuskarten unterstitzt.

Kundenspezifische Messzellen | Wie Sie lhren Betrieb in eine Smart Factory verwandeln

i




ProtocolDesigner -

das Tool zur Erstellung von Protokollvorlagen

Mit dem ProtocolDesigner — einem Standard-Werkzeug innerhalb von MCOSMOS - erstellen Sie fiir die Module GEOPAK,
SCANPAK sowie CAT1000S, MAFIS und ROUNDPAK CMM miihelos neue, individuelle Protokollvorlagen oder passen
vorhandene Protokollvorlagen Ihren ganz persénlichen Vorstellungen an. Dazu gehért auch die grafische Umsetzung lhrer
Vorstellungen, wofir Ihnen ein breites Spektrum an Variablen, Feldern, Tabellen, Logos usw. zur Verfiigung steht.
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Leistungsmerkmale:

¢ individuelle Erstellung von Protokollvorlagen fir GEOPAK und CAT1000S, SCANPAK, MAFIS und ROUNDPAK CMM
¢ Einbindung bildlicher Darstellungen aus CAD-Modellen oder Elementgrafiken
Exportmaglichkeiten (Dateiformate):

¢ problemloser Microsoft® Excel®-Export

¢ Text-Export in eine CSV-Datei

* TIFF- und Multi-TIFF-Export

* PDF-Export

* ANSI- oder ASCII-Export

¢ HTML/MHTML-Export

¢ JPG-, BMP- und EMF-Export




FixtureBuilder -

das einfache grafische Tool zur Konfiguration von 3-D-Modellen
vollstandiger Autspannvorrichtungen fir Koordinatenmessgerate

Mit der FixtureBuilder-Software von Mitutoyo lassen sich schnell und einfach die erforderlichen CAD-Modelle der fiir die
Aufspannung der Werkstiicke erforderlichen Aufspannvorrichtungen virtuell erzeugen. Der Anwender kann wahlen, ob
er den Aufbau der virtuellen Vorrichtung manuell lést oder diese Arbeit dem , Automode” der Software berlasst, sodass
sowohl schnelle als auch spezielle Konfigurationen méglich sind.

& KFB - [FixtureBuilder] [3Ddriver] - [m] x

"& File View Window Action Help =

bole e kb ¢ e & o D@ ] # - B e B oa i

wwwww

mmmmen ) p s SQYEEJPCC 4 4|

R e

Leistungsmerkmale:

o schnelle und einfache Zusammenstellung der Spannelemente

* Unterstiitzung der eco-fix-Elemente

* automatische Erstellung von Listen der verwendeten Bauteile

o |iefert das CAD-Modell fiir die CAT1000-Offline-Programmierung

o Werkstiick-Importschnittstellen: ACIS (*.sat), Iges (*.igs) und Step (*.stp)

* Exportformate: Hoops-Datei (*.hsf), Autodesk (*.dwf), 3-D-PDF (*.pdf) und ACIS-Dateien (*.sat)




MICAT

Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology

the standard in world
metrology software

cmm

Softwarepakete und Erweiterungsmodaule fiir

jeden Anspruch

Mit diesem von Mitutoyo entwickelten modularen Softwaresystem haben Sie die Méglichkeit, Softwarepakete und

Erweiterungsmodule nach Ihren Bedirfnissen auszuwahlen.

Die wichtigsten Leistungsmerkmale
unserer Softwarepakete

PartManager

Er ist die Kommandozentrale, mit der das MCOSMOS-
Softwarepaket gestartet und Teileprogramme verwaltet werden.
enthalt: ProtocolDesigner, CMM SystemManager, DialogDesigner,
Benutzerverwaltung, Managerprogramm (mannlose Schicht)

GEOPAK

Das Modul dient der unkomplizierten Teileprogrammerstellung
(online/offline) zur Messung geometrischer Elemente.

enthalt: Hochgeschwindigkeitsscannen von Regelgeometrien fiir taktil
kontinuierlich scannende Messkdpfe, Unterstiitzung von Drehtischen
als vierte Achse, Unterstiitzung von benutzerdefinierten Dialogen
(variable Programmerstellung) und flexible Protokollierung

CAT1000P*

Das Modul ist fir Regelgeometrien zur unkomplizierten
Teileprogrammerstellung mit Unterstiitzung aus dem CAD-Modell ausgelegt.
enthalt: MachineBuilder, automatische Verfahrweggenerierung (animiert),
Kollisionskontrolle und Simulation vollsténdiger Teileprogramme

CAT1000S*

Das Modul dient dem Erstellen von Soll-Ist-Vergleichen aus
Freiformfléchen des CAD-Modells und Messpunkten.

enthdlt: MachineBuilder, automatische Verfahrweggenerierung (animiert),
Kollisionskontrolle und flexible Protokollierung

SCANPAK

Das Modul dient zum Scannen und Auswerten von Werksttickkonturen.
enthdlt: Unterstiitzung von Einzelpunkt- und kontinuierlich scannenden
Messkopfen, Unterstiitzung von Drehtischen als vierte Achse, variable
Konturtoleranzen, Besteinpassung, Digitalisierung und flexible Protokollierung

* Standard-CAD-Importschnittstellen: ACIS, STEP
optionale CAD-Importschnittstellen: CATIA V4, CATIA V5, Pro/E, Parasolid, Unigraphics, SolidWorks, Inventor, IGES und VDAFS

L—_
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Koordinatenmessgerate Bildverarbeitungsmessgerate Formmessgerate Optische Messgerate
e o Ganz gleich, welche Messaufgabe Sie fordert:
| Nk A= Mitutoyo unterstiitzt Sie vom Start bis zum
Ergebnis.

Wissen, Erfahrung und interdisziplinare Kompetenz:

Mitutoyo ist einer der weltweit groBten Anbieter

industrieller - Ldngenmesstechnik und damit der

Garant fir die effektive Losung Ihrer individuellen

—~ Messaufgaben ~ mit  enormer  Produktvielfalt,
Handmessmittel und innovativer Technologie und beispielhaftem Service.

Sensorsysteme Harteprufgerdte Datentibertragungssysteme

Nutzen Sie die Leistungsvielfalt von Mitutoyo fiir lhren
messharen Erfolg. Schopfen Sie aus einem groBen
Produkt- und Dienstleistungsfundus im Bereich der
Langenmesstechnik. Vom Handmessmittel bis  zur
Sonderlsung. Vom Kalibrierservice bis zur Lohnmessung.
Von der Projektplanung bis zum hervorragenden Service.
\om Start bis zum prazisen Ergebnis.

[m] G [m] Hier finden Sie zusatzliche Produktbroschiiren M't t
: und unseren Gesamtkatalog. I U 0)/0

E Mitutoyo Austria GmbH
www.mitutoyo.at
Salzburger StraBe 260 / 283
A-4600 Wels
Tel. +43/(0)7242 - 219 998
Hinweis: Alle Angaben tiber unsere Produkte, insbesondere die in dieser Druckschrift enthaltenen Abbildungen, Zeichnungen, info@mitutoyo.at

MaB- und Leistungsangaben sowie sonstigen technischen Angaben sind annéhernd zu betrachtende Durchschnittswerte. Die
Anderung von Konstruktion, technischen Daten, MaBen und Gewicht bleibt insoweit vorbehalten. Unsere angegebenen Normen,
ahnliche technische Regelungen sowie technische Angaben, Beschreibungen und Abbildungen der Produkte entsprechen dem
Datum der Drucklegung. Dariber hinaus gelten unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen in der jeweils gultigen Fassung.
MaBgeblich sind allein die von uns abgegebenen Angebote.

www.mitutoyo.at



