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Mitutoyo

Das Koordinatenmessgerat der nachsten Generation fiir
den Fertigungsbereich

MISTAR 555

Dank hoher Widerstandskraft gegen(ber rauen Umgebungseinflissen
ist auch der Einsatz auBerhalb des Messraums direkt in der

Fertigungslinie méglich.

Das CNC-Koordinatenmessgerat MiSTAR 555 wurde fiir den direkten Einsatz in der Fertigung

entwickelt. Der weite Bereich thermischer Fehlerkompensation, neu entwickelte, gegen

fertigungsbedingte Verschmutzung resistente Absolute-Scales und ein platzsparendes All-in-
One-Design machen die MiSTAR 555 zu einem schnellen, prazisen und widerstandsféhigen

Allroundtalent. Gegentiber herkdmmlichen Koordinatenmessgeréten haben Sie so die _*

Maglichkeit, lhre Produktivitat mit der kompakten, wirtschaftlichen und loT-féhigen

MiSTAR 555 erheblich zu steigern.
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Umgebu

Qualitatskontrolle selbst inra

~ mittelgroBer Werksticke ausgelegt. Dank der idealen Komb

aus geringer Langenmessabweichung, hoher Ge chwindiM
| \

und Beschleunigung, symmetrischér Struktur, homogenen Werkstoffen und thermischer Fehlerkompensation in Echtzeit sowie

+
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der Ausstattung mit den neuen, schmutzresistenten Absolute-Scales*! von Mitutoyo wird eine hohe Prazision mit einer

| L W
Langenmessabweichung E, .. von nur 2,2+3L/1000 pm*2 [L in mm] innerhalb eines weiten Temperat ichs gewahrleistet.

0, MPE

Aufgrund dieser Eigenschaften kann Mitutoyos MiSTAR 555 im Gegensatz zu herkémmliche neben }

~ Werkzeugmaschinen in der Fertigungslinie installiert und betrieben werden.
e
' s

* 1 Dank dieser Neuentwicklung im KMG-Bereich ist eine einmalige Einstellung der Nullposition fur alle zukiinftigen
Messungen ausreichend. Aufwendige Referenzfahrten bei jedem Neustart sowie nach Stérungen der Anlage sind
so nicht mehr nétig.
* 2 Dies gilt bei Verwendung des Messkopfsystems SP25M/SM25-1 und des Tasters @4 x 50 mm im Temperaturbereich 18 °C bis 22 °C.
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Hohe Prazision in einem weiten Temperaturbereich

Genauestens aufeinander abgestimmte Konstruktion und Werkstoffwahl runden die serienméaBig verbaute thermische
Fehlerkompensation fir Messgerat und Werkstiick im Temperaturbereich von 10 °C bis 40 °C ab. Temperaturschwankungen
am KMG oder Werksttick werden von Sensoren erfasst und das System wird in Echtzeit den neuen Bedingungen angepasst.
So kann auch bei fertigungsnahen Messungen eine Prazision gewahrleistet werden, wie sie sonst nur ein thermisch stabiler
Messraum ermdglicht.

Vergleich der Abweichungen einer Abstandsmessung (Bohrung)
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Hohe Widerstandskraft gegen Verschmutzungen

Die MiSTAR 555 ist mit neu entwickelten MaBstaben (Scales) und einem beidseitig telezentrischen, optischen System
ausgestattet. GroBe Scharfentiefe und ein breiter Abbildungsbereich erhéhen die Toleranzen bei Verschmutzungen -
im Vergleich zu einem herkdmmlichen Mitutoyo-KMG - um mehr als das Doppelte. Luftlager an herkémmlichen
KMGs erfordern eine saubere Umgebung und Druckluft, um Beschadigungen und Stérungen zu vermeiden. Die
Linearfiihrungen der MiSTAR 555 machen nicht nur Druckluft tberfliissig, sondern stérken auch die Robustheit durch
erhohte Bestandigkeit gegen Umgebungseinflisse. Darin besteht ein deutlicher Vorteil in der Fertigungsumgebung,
der sich nicht zuletzt in den Wartungsintervallen niederschlagt.

Ergebnisse von Belastungstests in Umgebungen mit Olnebel

MiSTAR

Keine LeistungseinbuBen, selbst bei doppelt
so hoher Verschmutzung

Signalstarke

H Fehler durch Signalverlust &= MiSTAR )
L— Schwellenwert der Fehlererkennung —— Herkdmmlicher MaBstab
, \V\'I\./l—-l\.\-/.\'.\.
1
Grad der Verschmutzung, Zeit Hinweis: Die Ergebnisse beruhen auf

Mitutoyo-Priifverfahren.

Energieeinsparung

Da eine geringe Ldngenmessabweichung in einem weiten
Temperaturbereich gewahrleistet werden kann, ist die Einrichtung W)
einer klimatisierten Kabine oder eines dedizierten Messraums fiir die 2000

Stromverbrauch im Vergleich

MISTAR 555 nicht erforderlich. Auch die Notwendigkeit von Druckluft
entfallt dank der neuartigen Linearfiihrungen. Der aus dem Wegfallen 1500

von Klimaanlage und Druckluftversorgung resultierende geringere K";“O;Z"";ge um bis zu 85 % reduziert

Stromverbrauch kann - im Vergleich zu einem herkdmmlichen 1000
KMG - eine erhebliche Senkung Ihrer Betriebskosten mit sich bringen.

Hinweis 1: Grundlage der Annahme des Stromverbrauchs der Klimaanlage ist der durchschnittliche Verbrauch 500 Kompressor
von Modellen fiir den Hausgebrauch und fiir Raume von bis zu 18 m? EDW

Hauptgerat
Hinweis 2: Grundlage der Annahme des Stromverbrauchs des Druckluftkompressors ist der durchschnittliche 0 [Hauptgerat 142 276W

Verbrauch von Modellen mit einem Durchsatz von 42 I/min CRT-AV574 MiSTAR 555
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Benutzer-
freundlichkeit

Steigerung von Sicherheit und Werkstiickdurchsatz
durch optimierte Messablaufe

-
—
o
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Die offene und bedienerfreundliche Bauart der MiSTAR 555 erleichtert deutlich den Zugang sowohl beim
manuellen als auch beim automatisierten Be- und Entladen. Aufspannsysteme der Serie eco-fix sorgen mit ihrer
Palettenaufnahme fiir eine prazise und reproduzierbare Positionierung, wahrend Quick Launcher, Touch-Monitor =

und Barcode-Scanner lhnen dabei helfen, schnell und zuverlassig das richtige Teileprogramm zu starten.
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Offene Architektur der Auslegerbauweise als Ausdruck von Effizienz und Benutzerfreundlichkeit

Die an drei Seiten offene Architektur der Ausleger-

bauweise bietet einen groBen Messbereich (X;Y;2)

von 570 x 500 x 500 mm und ermoglicht gleichzeitig
einen bequemen Zugang zum Messvolumen, sodass

Werkstiicke problemlos auf dem Messtisch platziert —

werden kénnen.

Einfachere Ausfiihrung von Teileprogrammen als je zuvor

MCOSMOS beinhaltet ab Version 4.3, mit der die
MiSTAR 555 standardmaBig ausgestattet ist, die
Softwareerweiterung Quick Launcher. Diese verkniipft
Bilder oder Bearbeitungsschritte, sogenannte OPs,

mit den Teileprogrammen in MCOSMOS, sodass

der Messprozess mit einem Klick mihelos gestartet
werden kann. Durch einen integrierten Touch-Monitor
kann dabei vollig auf Tastatur und Maus verzichtet
werden. Alternativ lassen sich Teileprogramme auch

Uber die Erfassung von Barcodes oder QR-Codes
starten, wodurch Werkstiickdurchsatz und Sicherheit

erhoht werden.

Perfekte und reproduzierbare Positionierung von Werkstiicken

Mit dem manuellen Palettenaufnahmesystem von
Mitutoyo lassen sich Serienmessungen effizienter
und einfacher durchfiihren. Die Grundplatte, die
Uber Griffe und Kugeln an der Unterseite verfugt,
kann schnell, prazise und reproduzierbar auf der
Palettenaufnahme positioniert werden. Durch
das Hinzuftigen einer zweiten Grundplatte lasst
sich der Arbeitsprozess bei Serienmessungen

weiter beschleunigen, da sich ein identisches

Folgesttick bereits aufspannen lasst, wahrend der
Messprozess noch lauft. So wird die Zeit, die fir den
Werkstiickwechsel benétigt wird, drastisch reduziert.
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smart Factory

ntiven Wartung, von der\isualisiefing
er die Echtzeitibertragung-von Messdaten bis hin
ndskontrolle fiir Messgerate: Mit der [t6y0 verwandeln_

ie Ihren Produktionsbetrieb.Sch art Fe

Witutoyo hat unter dem Label SMS
StatusMonitor, ConditionMonitor und

0 Dashioara

Menitoring

Problems ARGE WEEKLY TARGET
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Tactical views

System

Configuration

External

SMS (Intelligentes Messsystem)

Dieses System halt drei duBerst leistungsstarke
loT-Lésungen parat und erméglicht lhnen die

Online-Uberwachung lhrer Messgerate, die
Nutzung eines praventiven Wartungs-Tools
sowie den Einsatz der SPC-Software MeasurLink,
die Sie UnregelmaBigkeiten schon ab dem
Produktionsstart erkennen lasst.
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StatusMonitor

Darstellung, Protokollierung und Auswertung des Betriebsstatus von KMGs

Der StatusMonitor verschafft lhnen einen zentralen Uberblick iber den aktuellen Betriebsstatus aller mit dem
Netzwerk verbundenen Koordinatenmessgerate. Durch die Visualisierung und Analyse des Betriebsstatus konnen
Sie den Wirkungsgrad lhrer Koordinatenmessgerate erheblich verbessern.
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ConditionMonitor

Praventive Wartung auf Grundlage der Zustandsiiberwachung fiir KMGs

Mit dem ConditionMonitor behalten Sie alle Daten Uber den aktuellen Zustand der Hardware und dafiir anstehende
WartungsmaBnahmen im Blick. So kdnnen zuverléssige Vorhersagen tiber anstehende Wartungsarbeiten getroffen
werden, die erforderlichen Arbeiten friihzeitig geplant und unnétige Stand- oder Leerlaufzeiten vermieden werden.
Durch kontinuierliches Sammeln und Akkumulieren der Statusinformationen des Koordinatenmessgerats — wie

z. B. die Anzahl der Beriihrungen des Tasters oder die Gesamtstrecke, die jedes bewegliche Element entlang jeder Achse
zuricklegt — wird der Traum von einer Produktionsanlage ohne unerwartete Unterbrechungen Realitét.

Server

) w ConditionMonitor
Informationsbeispiel

>l Praventive Wartung durch
[ Zuriickgelegte Verfahrstrecke [ Anzahl der Messpunkte Zustandstiberwachung

[ Temperaturprotokoll O Protokollierung der Fehlermeldungen usw.

MeasurLink

Statistische Prozesskontrolle basierend auf Datenerfassung und -auswertung in Echtzeit

Das Erfassen und Auswerten von Daten wéhrend der Produktion ermdglicht es, KontrollmaBnahmen zu ergreifen,

die zu einer Ausschussreduzierung flhren.

Server

Reaty et BEB MMM | DAo:Digita calipers
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Kompaktes Design

Die platzsparende All-in-One-Konstruktion bietet Ihnen mehr Spielraum
bei der Platzierung der MiSTAR 555.

Vergleich der Stellflache einer CRYSTA-Apex V544
Aufgrund der Auslegerbauweise und der Installation des Controllers mit der einer MiSTAR 555

sowie des Rechners unter dem Messtisch nimmt die MiSTAR 555 im

Vergleich zu herkdmmlichen Messsystemen mit beweglichem Portal CRYSTA-Apex V544

. . , Messbereich:
bis zu 20 % weniger Platz in Anspruch. X: 500, Y: 400, Z: 400
Stellflache: 1,58 m?

MiSTAR 555 —

Messbereich —
X: 570, Y: 500, Z: 500

Stellflache: 1,26 m?
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Z r Manuelle Palettier- und Positionier-Sets eco-fix
Das Aufspannsystem der Serie eco-fix von Mitutoyo bietet eine Vielzahl von

Zubehdrteilen - z. B. die manuellen Palettier- und Positionier-Sets eco-fix oder
Erweiterungs-Sets fir das manuelle Palettier- und Positioniersystem -, die das
Einspannen von Werkstticken beliebiger Form méglich machen. Da zudem

durch die Verwendung des eco-fix-Systems keine weitere Justierung mehr nach
der Platzierung auf der Palettenaufnahme notwendig ist, konnen Sie Ihren

Effl Z I ente P | atz I erun g von Arbeitsprozess mithilfe des Systemzubehérs immens beschleunigen.
Werkstlicken

—

Palettenaufnahme Aufspannsystem
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Anwendungssoftware, die Funktionalitat und

Benutzerfreundlichkeit vereint

MiCAT ist die hochintelligente Softwareplattform von Mitutoyo, die international die Referenzklasse

flir anspruchsvolle 3-Koordinatenmessung reprasentiert. Mit der Hilfe von MiCAT holen Sie das

Beste aus Ihrer Koordinatenmessmaschine heraus, denn unser umfangreiches Angebot umfasst

Software fur die automatische Generierung von Messprogrammen zur Messung und Auswertung

von Evolventenverzahnungen, Konturen und Freiformflachen anhand von CAD-Daten sowie fr

die Erfassung und Auswertung von Punktwolken. Mit Software von Mitutoyo sind Sie auf alle

Herausforderungen aktueller und kiinftiger 3-Koordinatenmessungen optimal und flexibel vorbereitet.

MCOSMOS

MiCAT Planner

Professionelle Messsoftware fiir KMGs

Mit MCOSMOS lassen sich Messaufgaben innerhalb kiirzester Zeit sicher

und unkompliziert |6sen. Spezialisierte Erweiterungsmodule, die ein breites
Spektrum von schaltenden, scannenden und bildverarbeitenden Messképfen
sowie Laser-Scannern unterstitzen, richten MCOSMOS auf Wunsch zusatzlich
zielgenau auf individuelle Messanforderungen Ihres Unternehmens aus.

Y

Mitutoyo
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Software zur automatischen Generierung von Messprogrammen

Mit dem MiCAT Planner von Mitutoyo reduzieren Sie drastisch den
Programmieraufwand bei der Erstellung von Messprogrammen, was zu einer
Zeitersparnis von bis zu 95 % im Vergleich zu herkémmlichen Methoden fuhren
kann. MiCAT Planner erkennt Elemente und Toleranzinformationen, die in
3D-Modellen mit PMI enthalten sind, definiert selbststandig die Messstellen und
berechnet Optimierungsmoglichkeiten wie etwa die kiirzesten Messstrecken
und die geringste Menge an Messkopfpositionswechseln. Im Regel-Editor
definierte Messregeln gewahrleisten selbst bei unterschiedlichen Anwendern
eine gleichbleibende Qualitat der Messprogramme.
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Koordinatenmessgerdte Bildverarbeitungsmessgerate Formmessgerate Optische Messgerate Ganz gleich, welche Messaufgabe Sie fordert:

T v Mitutoyo unterstiitzt Sie vom Start bis zum
= A€ Ergebnis.

Wissen, Erfahrung und interdisziplindre Kompetenz:
Mitutoyo ist einer der weltweit groBten Anbieter
industrieller Lingenmesstechnik und damit der Garant
fiir die effektive Losung threr individuellen Messaufgaben
mit enormer Produktvielfalt, innovativer Technologie

Handmessmittel und und beispielhaftem Service.
Daten(ibertragungssysteme

Sensorsysteme

Nutzen Sie die Leistungsvielfalt von Mitutoyo fiir lhren
messbaren Erfolg. Schopfen Sie aus einem groBen
Produkt- und Dienstleistungsfundus im Bereich der
Langenmesstechnik. Vom Handmessmittel bis zur
Sonderlésung. Vom Kalibrierservice bis zur Lohnmessung.
Von der Projektplanung bis zum hervorragenden
Service. Vom Start bis zum prazisen Ergebnis.

Hier finden Sie zusatzliche Produktbroschiiren M i tu to 0

und unseren Gesamtkatalog. y
Mitutoyo Austria GmbH

= www.mitutoyo.at Salzburger StraBe 260/ 283

A-4600 Wels

Tel. +43/(0)7242 - 219 998

info@mitutoyo.at
www.mitutoyo.at

Hinweis: Die Produktabbildungen sind unverbindlich. Die Produktbeschreibungen, insbesondere alle technischen Daten, sind nur nach
ausdrlicklicher Vereinbarung verbindlich. MITUTOYO ist entweder eine eingetragene Marke oder Marke der Mitutoyo Corp. in Japan und/
oder anderen Landern/Regionen. Andere hier aufgefuhrte Produkt-, Firmen- und Markennamen dienen nur zu Identifikationszwecken und
sind eventuell Markenzeichen ihrer jeweiligen Inhaber.




